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Viktig information

om Memorandumet

| detta Memorandum, om inget annat anges, galler foljande definitioner; med "Bolaget”
eller Camito menas Camito Sweden AB med organisationsnummer: 556978-7988.
Med mottagare menas i forvag namngiven mottagare.

Memorandumets exponering

Memorandumet utstalls endast till Mottagare.

Vars syfte ar att anvandas vid utvdrderingen av ett
eventuellt forvarv av aktier i bolaget. Respektive
Mottagare uppmanas och forsakrar sig om att
Memorandumet enbart skall anvandas i sadant syfte.

Undantag fran Prospektskyldighet

Delgiven information i detta Memorandum ar konfi-
dentiell och &r enbart dgnad &t den Mottagare den
tillsénts. Memorandumet far distribueras till allman-
heten.

Memorandumet ar inte ett Prospekt och har sdledes
inte godkants av Finansinspektionen eller annan
myndighet.

Mottagare bor vidare utféra en egen undersodkning
av Bolaget. Denna bor innefatta konsultation med
professionella radgivare angaende de legala, finan-
siella, skattemassiga och 6vriga konsekvenser som kan
uppkomma vid ett forvarv i Bolaget.

Uttalanden om framtiden

Uttalanden i detta Memorandum, om framtiden, och
dvriga uttalanden vars implikation omfattar framtida
handelser, i alla avseenden, dr styrelsens nuvarande
syn pd framtiden. Mottagare uppmaérksammas pa att
alla framtidsbeddmningar dr baserade pa de faktiska
omstandigheterna vid tidpunkten fér Memoran-
dumets framstallande, vilka &r vél understodda och
genomarbetade, men gallande alla framtidsbedém-
ningar, dven dessa, sa ar de forenade med osakerhet

Memorandumets exponering

Memorandumet vander sig till Mottagare som inte
kraver ytterligare Prospekt, registreringsatgarder eller
andra atgarder an de som foljer svensk rétt, det dligger
Mottagare att iaktta sddana restriktioner. Memoran-
dumet far sdledes inte distribueras till Mottagare i land
dar distribution eller inbjudan kraver angivna dtgarder
an de som foljer svensk ratt.

For Memorandumet galler svensk ratt och eventuell
tvist skall avgoras genom skiljedom, enligt regler for
Stockholms Handelskammares Skiljedomsinstitut.

Memorandumet erhalles

Memorandumet erhdlles genom kontakt med Bolaget
eller av Bolaget angiven kontakt.

Styrelsen forsakrar

Harmed forsakrar styrelsen att man vidtagit alla rimliga
forsiktighetsatgarder, sa vitt styrelsen kanner till, for att
sakerstalla att all information presenterad i Memoran-
dumet dverensstdammer med de faktiskt radande
forhallandena samt att man ej uteldmnat viktig infor-
mation som kan paverka inneborden. Vidare forsakrar
styrelsen att all information och kéllhdnvisningar har
angivits pa ett korrekt satt. Garanti for riktigheten hos
kallorna kan dock inte bolaget svara for.

2016-08-29
Styrelsen, Camito Sweden AB
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Villkor och anvisningar

Erbjudandet

Erbjudandet omfattar hogst 10 000 aktier, med majlig
overteckning. Samtliga aktier har samma sakerhet i
bolaget och samma rostratt.

Teckningskurs
Teckningskursen ar 150 SEK per aktie, courtage utgadr €j.

Teckningspost
Minst 50 aktier motsvarande 7 500 SEK och darutover i
poster om 50 aktier.

Teckningstid

Teckning av poster skall ske under tiden: 8 september
2016 - 8 oktober 2016. Bolagets styrelse dger rdtten att
forlanga teckningstiden.

Anmalningssedlar och anmalan

Anmalningssedlar erhalles genom kontakt med
Bolaget, eller av Bolaget foreskriven kontakt. Korrekt
ifylld anmalningssedel skickas till Camito Sweden AB,
alternativt scannas och bifogas med e-mail enligt
nedan. Observera att teckning ar bindande och ej kan
aterkallas.

Camito Sweden AB
Frykholmsgatan 11
281 31 Hassleholm

E-mail: info@camito-tools.com
Telefon: +46 451-425 00

Besked om tilldelning och betalning

Bolagets styrelse beslutar om tilldelning av aktier.
Bolaget kommer att efterstrava en stabil dgarbas.
Besked om eventuell tilldelning av aktier sker genom
en avrakningsnota. Likvid skall erldggas senast den
dag som framkommer av avrakningsnotan. Nagot
meddelande till den som inte erhaller teckning sker
ej. Erlaggs inte likvid i tid kan posterna komma att

overlatas till annan. Skulle forsaljningspriset vid sddan
Overlatelse understiga priset i detta erbjudande kan
den som ursprungligen erhallit tilldelning komma att
fa svara for hela eller mellanskillnaden.

Leverans av aktier

Leverans av aktier sker sa snart emissionen registrerats
vid Bolagsverket, vilket berdknas ske I6pande under
teckningstiden.

Ratt till utdelning

De nya aktierna ger rétt till vinstutdelning forsta
gangen fran och med innevarande rékenskapsar.
Utbetalning av eventuell utdelning ombesérjs av
Euroclear eller, for forvaltarregistrerade innehav, i
enlighet med respektive forvaltares rutiner.

Overteckning
Overteckning kan ske med maximalt 750 000 kronor,
motsvarande 5 000 aktier.

Investeraravdrag

Bolaget kvalificerar sig for investeraravdrag. Avdraget
innebdr att den som ér fysisk person och forvarvar
andelar i ett bolag av mindre storlek, nar det bildades
eller vid en nyemission, kan fa dra av halften av betal-
ningen, fér andelarna, i inkomstslaget kapital. Camito
Sweden AB torde uppfylla kriterierna, for nar ett bolag
betraktas som ett féretag av mindre storlek,eftersom.

- Medelantalet anstdillda far inte verskrida 50 stycken.
Camito Sweden AB har endast 4.

- Nettoomsdittningen berdknas understiga
maxtaket pa 80 000 000 SEK.

« Balansomslutningen berdknas understiga
maxtaket pd 80 000 000 SEK.
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En fysisk person, skattskyldig i Sverige, kan fa avdrag Teckningsberattigade
med hdgst 650 000 SEK per ar, vilket motsvarar forvary - Allmanheten likval som institutionella investerare

av andelar for 1 300 000 SEK. Skattereduktionen kan innehar ratten att teckna aktier.
bli maximalt 195 000 SEK per ar, d.v.s. 30 % av investe-
raravdraget. Foretradesratt till teckning
Emissionen genomfors utan foretradesratt for
I NYA REGLER FRAN OCH MED 1 JANUARI 2016 befintliga investerare.

Du far inte géra nagot investeraravdrag om du (eller
nagon narstdende) ager eller har dgt andelar i det
foretag som du férvarvar andelar i. Det galler om

du har dgt andelar i féretaget ndgon gang under
perioden den 1 januari tva ar fore beskattningsaret
fram till det datum da du forvarvar andelarna. Det
galler oavsett om du dger/dgde andelarna direkt
eller indirekt och det galler dven om du dger/dgde
andelarna i ett annat féretag inom samma koncern.
Den nya bestdmmelsen bérjar galla den 1januari 2016~ Valutor

och tillimpas férsta gdngen pa forvary av andelar som  Samtliga siffror i Memorandumet presenteras |

Vardering
Bolagets vardering ar 20 726 100 kr (pre-money).

Ovrigt

Samtliga aktier i emissionen kommer att nyemit-
teras. Det finns foljaktligen inga fysiska eller juridiska
personer som saljer vardepapper i denna emission.

sker efter den 31 december 2015. svenska kronor (SEK).

Beslut om emission Kontaktuppgifter

VA Tools of Sweden AB holl den 26 juli 2016 extra Vid ytterligare fragor kontakta: UCCU K/S
bolagsstdmma. Kronprinsessegade 46 E

1306 Kdpenhamn K Danmark
Vid stdmman beslutades enligt foljande:

Telefon: 08-411 35 35 E-post: info@uccu.dk
- att namndndra foretaget till Camito Sweden AB

Camito Sweden AB Frykholmsgatan 11
- att godkdnna styrelsens forslag till beslut 281 31 Hassleholm Sweden

om bemyndigande avseende nyemission av aktier

Telefon: 0451-425 00
E-post: info@camito-tools.com

|
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Riskanalys

Allt foretagande och agande av aktier ar forenat med risktagande och i detta fall utgor
Camito Sweden AB inget undantag. Ett antal faktorer utanfor bolagets kontroll kan
paverka dess resultat och finansiella stallning, liksom manga faktorer, vars effekter,
bolaget kan paverka genom sitt agerande. Utover informationen i detta Memorandum
bor darfor varje investerare gora sin egen bedomning av varje riskfaktor och dess
betydelse for bolagets framtida utveckling. Genomgangen reflekterar de mest uppen-
bara delarna i bolaget. Nedanstaende redovisningen gor ej ansprak pa fullstandighet.

Likviditetsrisk

Camito ar ett litet bolag med begransade likvider, men
med den kostnadskostym som finns for tillféllet som
endast vaxlas upp i samband med salda licenser ar
denna risk betydligt ldngre fram i tiden.

Finansieringsrisk

Camito Sweden AB kan som mindre bolag finna det
svart att i framtiden finansiera sin verksamhet om man
inte ar framgangsrik i forsaljningen av licenser.

A andra sidan &r finansierings-behovet, som det ser ut
idag, relativt begransat, vilket borde underlatta mojliga
framtida finansieringsbehov.

Valutarisk

Bolaget valutasakrar sina intdkter och utgifter efter
behov och ser enbart marginella risker fran valuta
exponering. Alla licensavgifter faktureras i USD.

Kreditrisk
Bolaget ser inga direkta kreditrisker da licensavgifterna
betalas direkt vid teckning av licens.

Konjunkturrisk

Bolaget ar naturligtvis kansligt for skarpa konjunk-
turnedgdngar som paverkar efterfrdgan pa verktyg.
Om konjunkturen skulle pdverkas menligt paverkas
naturligtvis investeringsviljan hos féretagen i gjute-
ribranschen och detta kan forsvara bolagets licens-
forsaljning.

Enskilda kunder

Bolaget dr initialt beroende och utsatt for risk hos
enskilda kunder da bolaget initialt har en (1) till tva (2)
salda licenser, vilket motsvarar en (1) till tva (2) kunder.

Medarbetare

Bolaget har ett litet antal medarbetare, vilket ar en risk i
sig, men det ar sjdlva tekniken, som bolaget dger, som
ar den stora tillgangen. S& dven om risken att forlora
medarbetare finns och att detta kan paverka bolaget
ar det i sig inte ett odverstigligt problem.

Ansvarsrisk

Bolaget har ett ansvar att den teknik som licensieras
ut fungerar och inte fallerar. Bolaget har ansvarsfor-

sakringar for detta. Samtidigt ska man komma ihdg

att det ar en beprévad och fungerande teknik som

utlicensieras.

Konkurrens

Bolaget har idag inga jamforbara konkurrenter

pa bolagets specifika teknik. Risken finns att det

i framtiden tillkommer dd branschen har stora

och finansiellt mycket starka aktorer. Pa kort- och
medelldng sikt dr detta en relativt liten risk. P4 1ang sikt
ar konkurrerande teknologi den enskilt storsta risken
for Bolaget.

Rattstvister
Finns inga for tillfdllet, och Bolagets teknologi ar
skyddad av ett stort antal patent.

Miljorisk

Da Bolaget séljer sin teknologi pa licens, och saledes
inte kommer att bedriva ndgon industriell verksamhet,
ar miljorisken forsumbar.
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Sammanfattning

Camito har genom forvarv valt att dterstarta gjuteritek-
niken CAMITO. Metoden &r patenterad och fardigut-
vecklad samt accepterad i gjuteribranschen, som en
framtida teknik vars implementation i branschen leder
till kostnadseffektiviseringar, minskade ledtider (d.v.s.
kortare Time to Production / Time to Market) och
minskad miljépaverkan.

Det traditionella séttet att utveckla nya verktyg
innehaller mdnga olika arbetsmoment. Mdnga av
dessa arbetsmoment utfors manuellt, vilket &r bade
tidskrdvande och dyrt. Genom camitotekniken kan
framstallning av verktyg bade férkortas och kostnads-
effektiviseras. Metoden, som smalter samman segjarn
med avancerat verktygsstal i ett enda moment,
forkortar verktygsframtagningstiden med 30 % och
darmed utvecklingstiden for en ny bilmodell med

15 %. Inom detta marknads- segmentet tillverkas det
55 000 karossverktyg arligen. Camitotekniken passar till
40 % av dessa, vilket motsvarar ca 135 000 ton CAMITO
per ar.

Att tillverka en ny bilmodell krdver uppskattningsvis
750 verktyqg, enbart for platkarossen. Av dessa dr cirka
300 stycken storre ledtidstunga verktyg, dar camito-
tekniken kommer bast till sin ratt. Tillverkningen av
verktygsserier, med dagens metod, ligger mellan tio till
tolv mdnader. Genom att anvdnda sig av camitotek-
niken kan de mal om 7 manader, som fordonskon-
cernen satt upp gallande ledtider fér verktyg, nas.

Den totala verktygskostnaden for karosskomponenter i
en ny bilmodell &r cirka 1.0-1.5 MDSEK. Genom camito-
teknologin kan tillverkningen ske mer industriellt och
med en minimal insats av handarbete, ungefar 50
procent av dessa moment kan sparas in.

Marknad

Marknaden &r i behov av miljévanligare produkter

till Iagre priser som nar konsumenterna snabbare.
Genom CAMITO kan bolaget erbjuda en produkt som
representerar dessa tre paketerad i en, vilket gynnar
industrin sdval som konsumenter. Ur miljhdnsyn har
anvandare av CAMITO stora mojligheter att uppna de
hogt stallda kraven som branschen idag har pa sig.

Da bolagets produkt ger verktygsindustrin stora
fordelar i forhallande till traditionell verktygstill-
verkning, tar bolaget steget mot kommersialisering
med tillforsikt. Effekterna av en investering borde
darfor relativt snart kunna bli en riktigt I6nsam inves-
tering med en intressant framtid

Emission

Efter den initiala uppstarten av Camito har Bolaget
gjort tva emissioner. Emissionerna har gjorts dels

for att trygga langsiktigt kapital, som kravs for

att marknadsfora bolagets produkter, och for att
positionera sig pa den globala marknaden, som en
publik global aktor, och dels mot en framtida listning,
varpa Bolaget stravar efter en bred dgarbas.

Ekonomi

Da bolagets fasta kostnader &r sma, och kommer dven
i framtiden vara sma, har Bolaget for avsikt att dela ut
halften av vinsten till dess aktiedgare. Aven vid l&ga
forsaljiningsnivder uppnas goda resultat. Detta innebar
att bolaget har mojlighet att snabbt uppna positivt
resultat.

Erbjudandet i sammandrag

Teckningstid: 8 september 2016 -

8 oktober 2016
150 SEK per aktie

Minimum 50 aktier per
tecknare (7500 SEK per post)

Teckningspris:

Teckningspost:

Emissionsvolym: 10 000 aktier
Emissionsbelopp: 1500 000 SEK
Antal aktier fore 138 174

emissionen:
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Ordforande har ordet

Valkommen att teckna aktier
i Camito Sweden AB.

Camito Sweden AB innehar samtliga patent avseende
Camito. Patenten koptes loss fran NovaCast Techno-
logies AB i samband med konkursen i NovaCast
Technologies AB, 2011. NovaCast Technologies AB

var som hogst vérderat till dver 100 miljoner kronor.
Konkursen i NovaCast Technologies AB berodde till
stor del pa en felaktig investering i Hastveda Gjuteri
samt att NovaCast Technologies AB ej lyckades
konkurrera med Sintercast avseende CGl.

Camito valjer nu att ater starta Camitoproduktionen,
tekniken &r patenterad och verifierad. Till skillnad fran
tidigare innehavare av patenten kommer Camitos
affarsidé nu utga ifran ren teknologitransferering,
genom forsaljining av den patenterade teknologin till
olika gjuterier runt omkring i varlden. | forsaljningen
ingar utbildningspaket avseende konstruktion samt
handhavande av gjutningstekniken.

ICAMITO-teknologin togs fram utav Christer Svensson, som sitter i
Camito Sweden AB:s styrelse. Metoden omfattar 5 patentfamiljer.
camitometoden dr tidsbesparande och kostnadseffektiv. Genom att
arbeta med denna metod i verktygsframtagning gar det att erhdlla
betydande besparingar. Vi uppskattar dessa besparingar uppga till ca
30 % i forhallande till dagens kostnader. Marknaden dr stor och vixer
for de verktyg som man kan applicera CAMITO pd. Over tiden har det
investerats éver 30 MSEK i camitoteknik. Nu ndrmar vi oss lanseringen
och férsdliningen av den patenterade metoden.

Dagens marknad ar de gjuterier som har maojlighet att

gjuta samman jarn och stal. Bland tidigare samarbets-

partners avseende material och bearbetningsteknik

finns det intresse att vara med och inleda samarbete

i kommersialiseringsfasen. Camito bedéms vara redo
for kommersialisering, dagens emission &r inriktad pa
att bygga organisation samt starta upp forsaljningsak-
tiviteter.

Camito har inlett en diskussion om samarbete med

NovaCast Systems AB, som utvecklar mjukvara.

Hassleholm den 29 augusti 2016
Lars Thunberg, Styrelseordférande,
Camito Sweden AB
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Inledning

Cast Mix Tooling

Cast Mix Tooling, eller forkortat CAMITO, &r en paten-
terad gjutteknik som mdjliggdr sammangjutning

av grdjarn (alternativt segjarn) och verktygsstal i

en och samma smélta (implantat), dar det hardare
verktygsstalet placeras pa slitage- och funktionsytor.
Efter bearbetning ar pressverktygen fardiga, i ett
stycke, och tillverkaren behdver inte Idgga en massa
dyrbar arbetstid pa att skruva fast varje verktygskom-
ponent.

Genom camitoteknologin kan verktyg konstrueras
med en ldgre andel stal, vilket férenklar bade
konstruktion och tillverkning. Camitometoden
innebdr dven att tillverkning av verktyg kan fabriceras,
vilket leder till att manga tidskrdvande manuella
moment forsvinner. Med tekniken sker dven efterar-
betet och ytbehandlingen maskinellt och de manga
delmoment som annars utfors manuellt forsvinner,
vilket innebar kortare ledtider for industrin. Tekniken,
som ar den enda i sitt slag, ar patenterad i flertalet
lander varlden dver.

Bakgrund

Idén till camitotekniken foddes i borjan av 2000-talet
pa Volvo Personvagnars karosserifabrik i Olofstrom.
Genom Industriellt Utvecklingscentrum i Olofstrém
patenterades tekniken och bolagiserades som Camito AB.

Intresset for camitotekniken var vid denna tidpunkt
stort och ett flertal samarbetsavtal ingicks med olika
branschaktorer, en av dessa var Sandvik Coromant.
Under aren 2005-2007 utvecklades tekniken kraftfullt,
bade gallande verktygsteknik och gjutteknik. Program-
varor utvecklades, for att stodja den avancerade
sammangjutningen av jarn och stal, och konstruk-
tionsanvisningar for verktyg upprattades. Under
2008-2011 fortsatte utvecklingen och forfinandet av
tekniken och positiva testutvarderingar, av bland annat
Saab Automobil, ledde till 6kade kundorder.

Verktygstillverkning

Den 6vergripande tanken, med camitotekno-
login, ar sdledes att gora verktygstillverkningen mer
fabricerad och pa sa vis minskas resursférbrukningen
och korta ner ledtiderna radikalt. Minskad resursfor-
brukning betyder ldgre pris och med camitotekniken
hojs aven kvalitén.

Kvalitetshojningen erhalles genom att verktyget har fa
delar och frésning gors vid en uppsattning, detta 6kar
geometrisdkringen vid operationen.

For att tillverka en ny bilmodell kravs uppskatt-
ningsvis 750 verktyg, enbart for platkarossen.

Av dessa ar cirka 300 stycken, eller 40-50 %, storre
ledtidstunga verktyg ddr camitotekniken kommer
bast till anvandning. Ledtiden med dagens tillverk-
ningsmetod, fér en sddan verktygsserie, ar mellan 10
till 12 manader. De mal, som fordonskoncerner satt
upp gallande ledtider for verktyg, ar 7 manader.
For bilindustrin innebar camitotekniken inte bara
kostnadsbesparingar och ledtidsforkortningar for
nya bilmodeller. Tekniken férenklar dven férandringar
pa redan befintliga bilmodeller.

Camitotekniken minskar inte bara antalet arbets-
timmar per verktyg. Materialkostnaderna minskar
aven drastiskt, dd man enbart anvdander det
verktygsstal man behdver och inte skar bort mangder
av det.

Besparingar

Den totala verktygskostnaden for karosskompo-
nenter i en ny bilmodell &r cirka 1.0-1.5 MDSEK.
Genom camitoteknologin kan tillverkningen ske mer
industriellt och med en minimal insats av manuellt
arbete, ungefar 50 procent av dessa moment kan
sparas in. Genom att anvanda camitotekniken kan ett
fordonsprojekt férkortas med upp till 30 %, eller cirka 3
manader. Det finns dven berakningar som visar att en
minskning av ledtiden motsvarande en arbetsvecka
kan reducera bundet kapital med ett par MSEK.

CAMITO, dr en patenterad gjutteknik som maojliggér sammangjutning
av grdjdrn (alternativt segjcirn) och verktygsstal i en och samma smdlta

Cast Mix Tooling Technology Camito Sweden AB | 2016-09-08



Bolaget

Camito har tillgang till ett omfattande och
valdokumenterat material:

- Patent

- Anvdndarhandbdcker

- Programvara fér beredning och styrning av gjutprocess

- Diverse dokumentation med avseende pd tester och
verifieringar

- Utbildningsmaterial fér anvéndare/ kunder

- Marknadsmaterial, uppgifter om kunder
och leverantérer

- Leverantérsunderlag

« Kundunderlag

- Film/animation

Uppskattningsvis ar 20 000 ingenjérstimmar nedlagda
i tekniken och de totala kostnaderna uppskattas till
35 MSEK.

Patent
Bolagets patent bestar av fem olika patentfamiljer:

- Verktyg samt forfarande for dess framstdllning
- Bildningszon

- Nivdstyrning

- Tvddelad form

- Gjutprocess

Verktyg samt forfarande for dess framstalining
Patentet avser snabbare och enklare tillverkning av
verktyg. Tva eller flera materialsammansattningar gjuts

samman till ett stycke.

Patent finns registrerat i: Sverige, Kina, Furopeiska
Patentverket, Hong Kong, Indien och Sydafrika.

Skyddstid: 2022.

Bildningszon

Ett verktyg ar tillverkat med en del stdl och en del
av grdjarn. Uppfinningens syfte ar att dstadkomma
en noggrann lagesbestdmning av bindningszonen
mellan materialen.

Patent finns registrerat i: Sverige, Kina, Europeiska
Patentverket och Indien. Ansdkningar dr inldamnade,
och under behandling, i flertalet lander dartill.

Skyddstid: 2029.

Nivastyrning

| en gjutform for ett verktyg finns en kanal till ett
utrymme dar ett eventuellt verskott av smélta kan
tas upp vid gjutningen. Genom att avrinning av
overskottet sker, astadkommes en noggrann positio-
nering i hojdled av bindningszonen.

Patent finns registrerat i: Sverige, Japan, Korea och USA.
Ansokningar dr inldmnade, och under behandling, i
flertalet lander dartill.

Skyddstid: 2029

Tvadelad form

Gjutformen ar uppbyggd av tva partier och &r delbar.
Patent finns registrerat i: Sverige, Japan. Kina, USA.
Ansokningar ar inldmnade, och under behandling, i
flertalet lander dartill.

Skyddstid: 2029

Gjutprocess

Ansdkningen dr inriktad pa en process for gjutning av
ett verktyg.

Patent finns registrerat i: Sverige, Japan, Korea, USA.
Ansokningar ar inlamnade, och under behandling, i

flertalet lander dartill.

Skyddstid: 2029,
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CAMITO-produktion

CAMITO sdljs i form av licenser. Dessa innefattar dels
tekniska specifikationer, rérande gjutningspro-
cessen, ett simuleringsprogram och processtyrning.
Dessa unika programvaror for beredning, simulering
och processtyrning, mojliggér snabbare och battre
produktion och tacker i stort sett hela behovet hos
ett gjuteri, fran planering till processtyrning och miljo-
kontroll.

Fordelar till foljd av minskat antal
verktygskomponenter

Ekonomiskt:

- Férenklad tillverkningsplanering

- Minskning av detaljritningar

- Minskning av transporter, bdde interna och externa

- Minskad lagerhdllning av stal och andra
monteringsdelar

« Minskning av ledtider

- Férbdttrad och effektivare anvédndning av
verktygsstdl och grd jérn

Miljémadissigt:
« Mindre antal gjutmodeller
- Minskning av transporter, bade interna och externa

Kvalitetsmdssigt:
- Forenklad verktygsdesign och tillverkningsprocess

Kundnytta och férmaner (ekonomiskt,
miljémassigt och kvalitetsmassigt)

Bearbetning:

- Okad livslingd pd skdrverktyg tack vare mindre
stalkomponenter

« Minskning av frdsmaskinstimmar (sma)

- Minskning av frésmaskinstimmar (stora)

“Bench work”:

« Minskat manuellt handarbete
- Stérre geometrisk precision

- Tidigareldggning av "TryOut”

Produktionsstyrning:

- Eliminering av grader som uppstdr vid verktygs-
komponentdvergdngar (t ex 6vergdng mellan
den ena klippverktygsdelen och den andra)

« Mindre “stoptime” under pressning, fér rengdring
av presslinjer

« Mindre kvalitetsjusteringar och korrigeringar
pa yttre bilpldtkomponenter

« Mindre underhdll av klippeggar och Idnsstél

Anvdndarkrav for att tillhandahdlla
CAMITO:s kvalitetsforsékran:

- Kunskap och férstaelse om CAMITO:s manualer

- Tillgdng till CAMITO:s kundsupport

« Féljer riktlinjerna i manualen, for CAMITO:s
gjutformsdesign

| framtiden finns det dven andra produktomraden dar
camitotekniken kan komma till anvdndning sa som
motorblock, lagerhus och maskinsocklar.
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Marknad

Bilindustrin

Problemaren 2008-2009 har forsvunnit fran bilindustrin
och fér ndrvarande finns det en hdg efterfrdgan pa
nybilsmarknaden. Trots detta, finns det fortfarande
vissa problem inom fordonsindustrin. Det ar i forsta
hand den hoéga kostnaden for utveckling och
produktion av nya modeller och riskerna pa intakts-
sidan som ar de primara omradena for industrin i
framtiden. Bilindustrins ekonomiska tillvaxt beror till
stor del pa modellutveckling och tillverkning. Tva stora
omraden som paverkas av detta ar kostnadseffektivitet
och en drastisk minskning av ledtider. Dessutom ar
det en 6kad konkurrens biltillverkare emellan, vilket
begransar mojligheterna att ta ut hogre kostnader.
Darfor kan en del av detta pristryck skickas till leveran-
torerna, inklusive gjuterier, vilket gor det annu viktigare
for dem att bidra till kostnads- och ledtidseffektivitet i
verktygsframtagningsprocessen.

Bilindustrin globalt tillverkar mer &n 60 miljoner sma
och medelstora fordon och det forutspas att den
totala bilférsaljiningen (bade ldtta och tyngre bilar)
inom nagra ar kommer upp till 100 miljoner per ar’
och kommer att fortsatta att stiga fram till slutet av
decenniet, baserat pad en 6kande efterfragan fran
tillvaxtmarknader som Kina. Den arliga, globala
tillvéxten vantas bli 4,1% fram till 2020.

Dessa 60 miljoner fordon ar spridda 6ver 65
varumarken och cirka 500 modeller. Biltillverkarna
forsoker fa fram s& madnga modeller som mojligt
baserade pa samma bottenplatta. Det som oftast
skiljer modellerna ifran varandra ar bilkarossen
inklusive s. k. pahangsdetailjer, vilket gor bilkarossen/
pahdngsdetaljer an viktigare for biltillverkarnas
dvergripande sédljstrategi. Antal nya modeller ligger
for ndrvarande pa cirka 125-150 per ar, med en tydlig
uppatgdende trend. Av dessa forvdntas ca 80 modeller
lampliga for camitotekniken. Ca 40% av verktygen

i dessa 80 modeller ar l[ampliga for camitotekniken.
Marknaden for verktygsproduktionen med Camito i
kundsegmentet uppgar arligen till cirka 50 miljarder
kronor, vilket matchas av en arlig produktion av
Camito-gjutgods pa cirka 145 000 ton .

Da utseende och design har tagit en allt mer
betydande roll pa marknaden har biltillverkarna varit
tvungna att fokusera mer pd att utveckla nya modeller.
Ett exempel pa detta dr de forvantade nya bilmodeller
som lanseras i USA under de kommande dren. Fran
1996 till 2015 var de genomsnittliga nya bilmodellerna
i USA arligen 38, men denna siffra véntas ligga kvar pa
48 resten av decenniet. For tillverkarna innebar det att
man an mer i behov av att kostnadseffektiva tillverk-
ningen och har har camitotekniken en stor fordel
gentemot traditionell verktygstillverkning.

Den globala platformningsindustrin

Under senare ar har en av de viktigaste drivkrafterna
for den globala platformningsindustrin (Global Metal
Stamping Industry; hadanefter kallad GMSI) varit de
tekniska framstegen och utvecklingen inom fordonsin-
dustrin. Men det finns andra segment, vilket ocksa
bidrar till tillvaxten av industrin, sdsom den 6kande
efterfragan inom branscher som hemelektronik,
flygteknik och telekommunikation. Kdnnetecknet for
branschen ar att foretagen har hoga F&U-investe-
ringar, da de hela tiden strdvar efter att effektivisera
platformningsprocessen.

De tre viktigaste omrddena ar Nordamerika, Europa
och Asien. Sammantaget star de for cirka 5 ganger
sd hog efterfragan som resten av varlden 2015.
Sammantaget var marknaden for GMSI 2015 pa cirka
126 miljarder USD och vdntas under de ndrmaste dren
att vaxa.

Geografiskt forutspds att det kommer att finnas goda
tillvéxttal pa flera globala marknader. Nordamerika
kommer att vaxa med ca 5,5% per ar fram till 2022 och
efterfrdgan vantas oka till cirka 58 miljarder USD, mot
cirka USD 40 miljarder USD 2015. Tillvéxten forvantas,
delvis pa grund av den 6kande efterfragan fran den
nordamerikanska bil-industrin. EU: s tillvaxt ser ocksa
bra ut och forvantas vaxa med 4,4% per ar till 45,18
miljarder USD 2022 - en tillvaxt som CAMITO har
positionerat sig for att dra nytta av.

2 https.//www.sfsa.org/meetings/fall15/Status%20and%20Challenges%20for%20the%20foundry%20industry-Schumacher.pdf
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Asien (Stillahavsregionen) férvantas under samma
period som ovan ha en tillvaxt pa 6%. Aven Central-
och Sydamerika ar en viktig marknad for fordonsindu-
strin. Tillvéxten har forvantas vaxa med mer én 3% per
ar. Aven Kina, Indien och Mellan&stern forvantas ha en
hog tillvéxt i framtiden.

Utover tillverkning forvantas det dven att stora resurser
kommer att spenderas pa forskning och utveckling,
for att forbdttra effektiviteten hos maskiner samt 6kat
fokus pa att minska avfall i samband med tillverkning.
Mot bakgrund uppfyller camitotekniken det som
industrin idag efterfragar, vilket ar starka argument for
att Bolaget skall finna avsattning for sin produkt.

Gjuterier - globalt

Bolagets kunder bestar till storsta del av de under-
leverantorer, i form av gjuterier, verktygsmakar och
pladtkomponentproducenter, dessa i sin tur producerar
delar delvis till fordons-industrin.

Produktionen av grajarn, segjdrn och gjutstal i
Vésteuropa kan betraktas som relativt stabil och man
kan se att Tyskland vinner marknadsandelar. NAFTA
(USA, Kanada, Mexiko) har dragit nytta av re-industri-
alisering och pa grund av den lagre energikostnaden
har sarskilt Mexiko har lyckats dra férdel av denna
utveckling. Om vi tittar pa Asien, verkar det som Kinas
marknadsandel har vuxit ytterligare medan Indien
borjar komma ifatt. Forlorarna pa detta omrade har
varit Japan och Sydkorea, som bada har forlorat en del
av sin marknad till de tva forstnéamnda landerna. En
utveckling som vantas fortsatta, inte minst pa grund
av fortsatt outsourcing till dessa lander.

Europa

En stor del av den europeiska tillvaxten sker i
Osteuropa hér ingar dven den turkiska produktionen.
En del av forklaringen ar den 6kande tendensen under
de senaste dren att ldgga ut produktion till Idgkost-
nadslander. Denna trend férvantas fortsatta under de
ndrmaste aren, men en viss stagnation vantas omkring
2020.

| Vasteuropa ar produktionen pd vdg att ldngsamt
aterhdmta sig fran krisen och Tyskland och Italien ar de
lander dar produktionen &r mest sannolik att vaxa och
ta marknadsandelar fran konkurrentlanderna.

Tyskland ar den ojamforligt stdrsta producenten av
jarn och stal i Europa. Den senast tillgangliga specifika
data som finns &r for 2013. Som framgar av figuren
nedan minskade materialatgangen for de tyska gjute-
rierna over perioden fran 49,0% till 44,4%. Med ett
oOkat utbud av fardiga delar inom bilindustrin, kan det
betyda att de tyska gjuterierna i allt hogre grad kan
starka sin position i vardekedjan. Eftersom det bland
annat ar en signifikant minskning i materialdtgang
med camitotekniken, bor de tyska gjuterierna vara
mer an intresserade av att fortsatta utvecklingen av
de senaste drens utveckling pa materialdtgang och
ytterligare starka sin position pa marknaden genom
att kopa tjanster av foretaget. Och nar tyska gjuterier
aven i dessa ar ar valdigt fokuserade pa att gora nya
investeringar®, finns det en god grund fér Bolagets
produkt.

Kdlla: IKB Deutsche Industriebank

? https.//www.sfsa.org/meetings/fall15/Status%20and%20Challenges%20for%20the%20foundry %20industry-Schumacher.pdf
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Affarsmodell

Bolaget avser att salja rattigheter, i form av licenser, for anvandning av camito-tekniken
till gjuterier. Gjuterierna erbjuder OEM (Original Equipment Maker) att anvanda tekniken

for produktion av verktyg.

Var bedémning ar att kostnaden for nya verktyg till en
bilmodell uppgar till ca 1.0-1.5 MDSEK. 40% av dessa
verktyg ar Camito- lampliga. Var uppskattning ar att vi
kan uppna en besparing om ca 30 % for dessa Camito-
baserade verktyg, vilket motsvarar ca 120-180 MSEK.

Fordelarna for OEM dir stora;

- OEM forkortar ledtiden fér framtagning av
nya bilmodeller

- Medelkostnaden, fér verktyg, minskar med cirka 30 %
(besparingspotentialen dr cirka 120-180 MSEK, fér en ny
bilmodell).

- Okad geometrisk kvalitet pd plétdetalien, genom att
verktyget inte har ndgra "lbsa delar” eller skarvar.

Férdelarna for gjuterier (endast gjuterier med produktion
av grdjérn/segjérn och stal kan komma ifrdga);

- Okart kapacitetsutnyttjande

- Nya marknadsandelar/nya intckter

« Mdjlighet att ta ut stbrre marginal per gjutet kg.
- Tekniskt ledarskap.

Bolagets avsikt dr att genom en certifieringsprocess
salja licensavtal till fristdende gjuterier och bolaget
kommer alltsd inte att starta upp egna gjuterier. Licen-
serna kommer att paketeras, dér dven utbildning pa
plats ingdr, och géller per maskin. Utbildningen sker i
samarbete med NovaCast Systems AB. NovaCast ar ett
utvecklingsbolag som utvecklar och saljer mjukvaror
till gjuteribranschen.

| framtiden finns det dven andra produktomraden dar
camitotekniken kan komma till anvandning, s som
motorblock, lagerhus och maskinsocklar.

Marknadsforing

Bolaget kommer att marknadsfora sina produkter i
samarbete med etablerade samarbetspartners sdsom
NovaCast. Denna marknadsforing kommer ske globalt,
men initialt kommer fokus att ldggas pa Europa och
framforallt den tyska marknaden.

De som kommer att kontaktas och marknadsféras mot dir:
- Gjuterier.

- Verktygs- och gjutformstillverkare.

« OEM och karossdelstillverkare.

Bolaget har som malséttning att dessa kontakter leder till
samarbete samt forsaljning av teknologitransforeringar.
Forutom dessa direkta kontakter genom egna, eller
samarbetspartners, med potentiella kunder och samar-
betspartners kommer bolaget att narvara vid massor,
seminarier, workshops och andra méten organiserade av
industriorganisationer, eller andra, samt arrangera sddana
moten i egen regi da tillfdlle ges.

Marknadsfoéringens fokusbudskap &r de férkortade
ledtiderna for innovativa metoder som Camito och
mindre arbetstid samt betydligt ldgre tillverkningskost-
nader med camitoteknologin.

Forsaljning

Genom Camito upparbetade kontakter och samar-
betspartner har bolaget flera olika forsaljningskanaler
att tillgé och av bolagets patenterade teknik tidigare
stora kundorders har bolaget redan de kanaler som
behovs for att snabbt na ut till marknaden. Namnas
kan att de gjuterier, som tidigare anvant sig av
camitotekniken, &r underleverantorer till bl.a. VW, Audi,
Porsche, BMW och Mercedes. Vidare kan namnas att
en av dessa storre kundorders innefattade en enskild
order om 28 MSEK.

Bolaget kommer férutom att bearbeta gjuterier direkt
samt genom deltagande vid madssor och seminarier
som férekommer inom gjuteribranschen, att rekrytera
en VD som ska leda denna forsaljningsoffensiv
samtidigt som man dven samarbetar med en interna-
tionell advokatbyra specialiserad pa teknologitransfe-
reringar.

14
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Forsaljningsoffensiven kommer att primart riktas
mot den europeiska marknaden. Mot ovan marknad
forvantas Bolaget att uteslutande séalja enskilda
licenser. For marknader utanfér Europa arbetar
Bolaget med att sdlja teknologitransferering for hela
marknaden.

Mal och vision

Bolagets mal ar att erbjuda kostnads- och ledtidsef-
fektiva verktygslosningar och att kontinuerligt leverera
en produkt till sina kunder med stor kundnytta och
hogsta kundnojdhet. Bolaget har som minimimal att
sdlja en licens forsta aret och ar fyra na en forsaljning
av sex licenser och dérmed bygga en stark kundbas
med sdkra och stora intaktsokningar dver tid.

Bolagets vision &r att vara ett ledande globalt bolag
inom sitt segment med ndjda och dterkommande
kunder och att verka med ansvar och forstaelse for
individen, saval som olika grupper i den globala
miljén, samt ta ett socialt- och miljdansvar i de

fradgor som bolaget kommer i kontakt med, vilket
kommer skapa ett bolag med mycket god tillvaxt och
avkastning till sina dgare.

Utdelning
Bolaget avsikt att dela ut halften (50 %) av arsvinsten
till sina aktiedgare vart dr.

|
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Styrelse

Lars Thunberg

Styrelseordférande

Fodd: 1966
Invald: 2015

Utbildning och erfarenhet: Civilekonom Stockholms
och Lunds universitet. Har byggt upp nuvarande VA
Automotive sedan 2008. Startat och drivit olika IT-f6-
retag och arbetat med noteringar av mindre bolag.
Tidigare arbetat som analytiker och forvaltare samt
finanschef.

Pagaende uppdrag: Arbetande styrelse- ordfo-
rande i samtliga foretag som ingar i VA Automotive
koncernen. Styrelseledamot i CombiGene AB samt
Hogskolan Kristianstad Holding AB och M & L Industri-
forvaltning AB.

Agarstruktur

Bolagets storsta dgare innan emissionen

M & L Industriférvaltning 4774 %
Christer Svensson 8,57 %
Ovriga 437 %

Efter full utspadning i denna emission blir de nya
dgarnas del 6,75 % av bolaget.

Christer Svensson

Styrelseledamot

Fodd: 1951
Invald: 2015

Utbildning och erfarenhet: Maskiningenjor, Vice
President Volvo Cars Body Components, VD Camito
AB, Rampen Skane Nordost AB och Léreda Mekan AB.

Patrik Kazimiersky

Styrelseledamot

Fodd: 1966
Invald: 2016

Utbildning och erfarenhet: Sitter i styrelsen for Lidhs
Verktyg, Swepart Verktyg, VA Components, Moébel-
punkten i Finja och Fastighets AB Oraholm.
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Budgetprognos

Intdkter

Licenser 2000000 4000 000 8000000 12 000 000
Totalt 2000000 4000 000 8000000 12 000 000
Kostnader

Loner 400 000 600 000 800 000 1000 000
Konsulter 200 000 200 000 200 000 200 000
Resor 150 000 150 000 150 000 150 000
Ovrigt 400 000 400 000 400 000 500 000
Totalt 1150000 1350000 1550000 1850000
RESULTAT 850000 2650000 6450000 10 150 000

Bolaget raknar med att kunna sélja en licens forsta aret
for att darefter sélja sex (6) licenser ar fyra.

Utdelning

Bolaget har for avsikt att dela ut hélften (50 %) av
arsvinsten till aktiedgarna. Detta later sig gdras da

bolaget har sma fasta kostnader.

Exit

Bolaget har avsikt att lista bolaget varen 2017. For att
tidsplanen skall féljas har Bolaget for avsikt att gora

vidare emissioner och pa sa vis uppna mangd och god

spridning av aktiedgare.

|
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Nedanstdende prognos baseras pa att Bolaget forsta dret sdljer en licens fér en hel marknad.

Intdkter

Licenser 11 400 000 4000 000 20 000 000 30 000 000
Totalt 11 400 000 4000 000 20 000 000 a) 30 000 000
Kostnader

Loner 400 000 2000000 2400000 b) 3 000 000
Konsulter 200 000 400 000 400 000 €) 400 000
Resor/massor 150 000 300 000 300 000 d) 300 000
Ovrigt 400 000 800 000 800 000 e) 800 000
Totalt 1150000 3500000 3900000 4500000
RESULTAT 10250 000 500000 16 100 000 25500000

a) forsta arets saljs en licens for en hel marknad
for 94 MSEK samt en licens for ett verktyg.

AR 2 saljs tva verktygslicenser
AR 3 saljs tio verktygslicenser
AR 4 siljs femton verktygslicenser

b) Antalet anstallda gar fran en till sex. Detta tack vare
forsta arets forsaljning till en hel marknad.

€) Konsultinsatserna férdubblas till foljd
av ar 1:s resultat.

d) Antalet resor till massor, seminarier och direkta
kundbesok dubblas fran ar 1 till 2.

e) Ovriga kostnader férdubblas ocksd genom
Okade marknadsforings- och saljaktiviteter.

|
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Bolagsordning

81 Firma
Bolagets firma (namn) ar Camito Sweden AB.

§2 Styrelsens sate
Styrelsen har sitt sate i Hassleholms kommun.

§3 Verksamhet

Foremalet for bolagets verksamhet ar att bedriva
utveckling for verktygsprocesser och gjuteriteknologi
och dérmed férenlig verksamhet.

§4 Aktiekapital
Aktiekapitalet ska vara lagst 500 000 och hogst
2 000 000 SEK.

85 Antal aktier
Antal aktier ska vara lagst 100 000 och hégst 400 000.

§6 Styrelsen
Styrelsen ska besta av ldgst 3 och hogst 5 ledaméter
med l&gst 0 och hogst 3 suppleanter.

87 Revisorer

For granskning av aktiebolagets drsredovisning jamte
rakenskaperna samt styrelsens och verkstallande
direktérens forvaltning utses 1 till 2 revisorer och 0 till
2 revisorssuppleanter.

§8 Kallelse
Kallelse sker genom brev med posten eller via e-mail
inom den tid som anges i aktiebolagslagen.

§9 Arenden pa arsstimman
P4 drsstdmman ska foljande drenden behandlas:

« Val av ordférande vid stdmman.
- Upprdttande och godkdnnande av réstldngd.
- Val aven eller tvd justeringsmdn.
« Prévning om stdmman blivit behérigen sammankallad.
« Godkdnnande av dagordning.
- Framldggande av drsredovisning och, ndr det krdvs,
revisionsberdttelse.
- Beslut om:
- Faststdllande av resultatrdkning och balansrékning.
- Dispositioner betrdffande aktiebolagets vinst eller
forlust enligt den faststdllda balansrdkningen.
- Ansvarsfrihet dt styrelseledamdter och i vissa
fall revisorer.
- Faststdllande av arvoden till styrelsen och i vissa fall
revisorerna.
- Valtill styrelsen och i férekommande fall av revisorer.
« Annat drende, som ska tas upp pd bolagsstimman
enligt aktiebolagslagen (2005:551) eller bolags-
ordningen.

§10 Avstamningsforbehall

En aktie ger innehavaren ratt till en rést per aktie
samt ratt till utdelning. Den aktiedgare eller forvaltare
som pa avstamningsdagen ar inford i aktieboken
och antecknad i ett avstdmningsregister, enligt 4
kap. lagen (1998:1479) om kontoféring av finansiella
instrument eller den som ar antecknad pa avstam-
ningskonto enligt 4 kap.18 § forsta stycket 6-8 ndmnda
lag, ska antas vara behorig att utdva de rattig-

heter som framgar av 4 kap. 39 § aktiebolagslagen
(2005:551).

§11 Rakenskapsar
Rékenskapsar ar 1 januari - 31 december
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